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Atzen

Durch das Bearbeiten der Glasoberflache mit einer flussaurehaltigen Losung entsteht ein mattes
Erscheinungshild. Das sogenannte satinierte Glas kann gut als Sichtschutz bei gleichzeitiger guter
Lichttransmission eingesetzt werden

C

? Calumen

Calumen ist ein Berechnungsprogramm zur Ermittlung von lichttechnischen und strahlungsphysikalischen
Werten von Mono- und Isolierglasscheiben.

? Caluwin



Die Software Caluwin erleichtert Planern, Fenster- und Metallbauern die Arbeit: Das Programm erméglicht
die schnelle und korrekte Ermittlung des U-Werts von Fenstern und Fassaden.

D

? Drahtglas

Glas, das durch kontinuierliches Gief3en und Walzen hergestellt wird und in das beim Produktionsprozess eine
durchgéngig verschwel (3te Drahteinlage eingebracht wird. Die Glasoberfléchen kdnnen strukturiert oder
poliert sein.

? dB : Dezibel

L ogarithmische Einheit fir den Schallpegel.

E

? Einschelbensicher heitsglas (ESG)

Einscheiben-Sicherheitsglas (ESG) wird aus Basisglas (Floatglas) mittels Warmebehandlung hergestellt. Das
Glaswird in einem Ofen auf mehr als 600 °C erhitzt und das Anblasen mit Luft schlagartig wieder abgekihit.
Dabei kiihlen die oberflachennahen Zonen der Scheibe schneller ab als der innere Kern. Dadurch entsteht im
Kern eine Zug- in der Oberflache eine Druckspannung. Als Effekt ergibt sich dadurch eine wesentlich hthere
Stol3- und Schlagfestigkeit als bel Floatglas. Weiterhin zerfallt das Glas bei Zerstérung in kleine Krimel ohne
scharfe Kanten wodurch eine Verletzungsgefahr erheblich reduziert wird. ESG wird schon seit Jahren in der
Automobilindustrie fir Seitenscheiben eingesetzt (SAINT-GOBAIN Sekurit) und eignet sich auch
hervorragend fur Duschenglas, Glas fir Innen- und Schiebetren und viele weiteren Anwendungen.

? Emailfar ben

Die Vorderseite des zu emaillierenden Glases wird auf einem Band unter einen Emaille geflllten Behalter
transportiert. In diesem Behélter ist ein Spalt, durch den ein konstanter Strom Emaille-Farbe lauft. So entsteht
eine flachendeckende Emaillierung. Nach dem Trocknen der Farbe bzw. der Emaille wird das Glasin einem
Ofen zu Einscheibensicherheitsglas (ESG) vorgespannt. Durch das Erhitzen werden die keramischen
Siebdruck- bzw. Emaillefarben eingebrannt und verbinden sich dauerhaft mineralisch mit der Glasoberflache.
Anwendung: Nur fur einfarbige, vollflachige Farbgestaltung von Fassaden, Wandverkleidungen, etc

F

? Facette, Facettenkante

Durch mehrere Schleif- und Poliervorgange werden die Kanten des Glases (z.B. des Spiegels) in einem
Winkel < 90° abgeschragt.

G

? gebogenes Glas



Gebogenes Glas wurde bereitsim 17. Jahrhundert wahrend des Baus des Versailler Schlosses erfunden. Seine
besondere Form bekommt das Glas, indem eine Glasscheibe zunéchst in einem Ofen bis zu ihrem
Erweichungspunkt von 500°C bis 600°C erhitzt wird. Dabel liegt sie horizontal auf einer konkaven oder
konvexen Form und wird so in ihre endgultige Form gebogen. Nach einer schrittweisen kontrollierten
Abkuhlung, um Spannungen in der Struktur zu vermeiden, wird das Glas poliert und auf einer der Krimmung
entsprechenden Form zwischengel agert.

? Gussglas

Gussglas wird im Walzverfahren hergestellt, wobei die Glasschmelze durch hintereinander liegende
Walzenpaare geformt wird. Das Muster wird in die noch heil3e Glasmasse gepréagt. So entsteht die fir jeden
Glastyp charakteristische Oberflachenstruktur. Je nach Walzenform kdnnen eine glatte und eine strukturierte
oder zwei strukturierte Oberflachen erzeugt werden. Das Glas wird im typischen Glasfarbton, in gelb oder
bronze, ohne oder mit Drahtnetzeinlage erzeugt.

? Ganzglasanlagen (GGA)

Eine Ganzglasanlage ist eine Konstruktion aus mehreren Glasscheiben (auch Turen), die ohne einen
Metallrahmen miteinander verbunden sind. Die Scheiben werden mit Punkthaltern verbunden und
Ubernehmen so selber eine konstruktive, tragende Funktion. Ein Beispiel fir eine Ganzglasanlage sind
Konstruktionen aus mehreren feststehenden Glasscheiben und Glastiren, wie sie in Einkaufspassagen haufig
zu finden sind.

? gesaumte Kante

Die gesdumten Kanten entsprechen den Abmessungen der Schnittkante. Die Rander sind mit einem
Schleifwerkzeug gebrochen, wodurch die kante entschaft wird. Diesist die niedrigste Form der
Kantenbarbeitung.

? geschliffene Kante

Geschliffene Kanten bezeichnen eine durch Schleifen ganzflachig bearbeitete Kantenoberflache. Diese Kanten
haben ein mattes Aussehen.

?g-Wert

Der g-Wert (Solarfaktor) ist das Mal3 fir den solaren Energiegewinn eines Glases. Der Wert bemisst die
Wérmestrahlung die durch das Glas in eéinen Raum durch die Sonnen-einstrahlung eingetragen wird. Er
bezieht sich auf den Wellenl&ngenbereich von 300 nm bis 2500nm. Der g-Wert ist die Summe aus der direkt
durch das Glas hindurch gehenden Strahlung (Transmission) sowie der sekundéren Warmeabgabe durch das
Glasin das Rauminnere (Absorption).

? Glasher stellung (Floatglas)



https://de.saint-gobain-building-glass.com/de/Float-Glass-manufacture

Beim Floatglasverfahren schwimmt ein endloses Glasband aus der Schmelzwanne auf ein fllissiges Zinnbad.
In Folge der Oberflachenspannung der Glasschmelze und der planen Oberflache des Zinnbades, bildet sich auf
natirliche Weise ein absolut planparalleles Glasband. Im Kiihlkanal und auf der anschlief3enden
Transportstrecke kiihlt das Glas bis auf Raumtemperatur ab, so dass esin Tafeln geschnitten werden kann.

H

? Heat-Soak-T est

Der Heat-Soak-Test ist ein spezielles Verfahren (Heil3lagerungstest) fur Einscheibensicherheitsglas (ESG).
Um ,, Spontanbriiche” bei Einscheibensicherheitsglasern zu vermeiden, wird ein Heat-Soak-Test empfohlen.

|

? Isolierglas

Ein Glas mit Warmeddmmung ist ein Zwei- ( CLIMAPLUS) oder Drei —( CLIMATOP ) Scheiben-
Isolierglas mit einer zum Scheibenzwischenraum hin hauchdiinnen transparenten metallisch beschichteten
Oberflache. Der Scheibenzwischenraum ist mit Luft oder einem Spezialgas — meist Argon —, oder auch

Kryptongas gefillt. Beide Mal3nahmen, bei der Beschichtung durch die Emissivitét, bei der Spezialgasfiillung
die Warmeleitung und Konvektion, verbessern die Warmedammeigenschaft eines | solierglases.

K

? Kantenbearbeitung
Durch Schleifen und Polieren wird die scharfe Schnittkante nachbearbeitet. Die unbearbeitete Glaskante mit
scharfen Randern wird nur dort eingesetzt, wo diese im Rahmen liegt und somit keine V erletzungsgefahr

besteht. Funktionalitét und Aussehen wird der Nutzung entsprechend gestaltet. Bei Einscheibensicherheitsglas
(ESG) sind alle Glaskanten mindestens gesaumt.(siehe gesdumte Kante)

O

? Ornamentglas

Planes, durchscheinendes, klares oder geférbtes Glas, das durch kontinuierliches Gief3en und Walzen
hergestellt wird. Durch eine Walze wird dabei ein bestimmtes Design in eine oder beide Glasoberflachen
eingepragt

P

? polierte Kante



Die geschliffenen Kanten werden durch ein Uberpolieren weiter veredelt. Diesist vor allem bei sichtbaren
Glaskanten wie Spiegel, Tischplatten oder Glasduschen sinnvall.

R

? Resttragfahigkeit (= Reststandsicher heit)

Die Resttragfahigkeit ist eine Eigenschaft von Verbund-Sicherheitsglas (VSG) , bei dem mindestens zwel
Glasscheiben mittels einer PV B-Folie miteinander verbunden (laminiert) sind. Bel Glasbruch kann die
Konstruktion durch die Resttragféhigkeit der Folie noch gewisse Lasten aufnehmen und verhindert, dass
Glasscherben nach unten fallen.

? Rw = bewertetes Schalldammman

Ry ist das bewertete Schalldammmal3 eines Bauteils ohne SchallUbertragung tber ein flankierendes Bauteil in
dB.

S

? Sonnenschutzglas

Mit der starken Sonneneinstrahlung ist auch ein hoher Energieeintrag verbunden. Das heil3t, die kurzwellige
Strahlung durchdringt das Glas und trifft auf Flachen, die langwellige Strahlen aussenden. Diese wiederum
kénnen nicht durch das Glas nach aul3en gelangen, so dass sich die Wéarme im Raum staut. Es kann durch die
Glasflachen im Rauminneren also zum Treibhauseffekt kommen. Eine Moglichkeit dem vorzubeugen ist der
Einbau von Sonnenschutzglas. Seine Eigenschaften erhélt das Sonnenschutzglas durch Beschichtung und/oder
Einfarbung der Glaser, je nachdem, ob farbiges oder farbneutrales Sonnenschutzglas hergestellt werden soll.
Dem geféarbten sogenannten Absorptionsglas werden bel der Glasschmelze Farbstoffe (z. B. Eisenoxid,
Kupferoxid) beigemischt. Das Glas mit Reflexion im nicht-sichtbaren Bereich (Infrarotbereich, fir das
menschliche Auge kaum wahrnehmbar) und/oder sichtbaren Bereich ist mit metallischen, dielektrischen,
halbleitenden Substanzen als festhaftender Film beschichtet

? Sandstrahlen

Durch Aufrauen der Glasoberfl&che mittel eines Sandstrahl-Geblases kann eine vollféchige Satinierung oder
Mattierung der Glasscheibe erzielt werden. Weiterhin kann durch die gezielte Bearbeitung mittels eines feinen
Sandstrahls ein Muster auf die Glasoberflache aufgebracht werden.

? Satinieren

Satiniertes Glas hat auf einer Seite eine mattierte Oberflache, die z.B. bei Satinovo durch eine Behandlung des
Glases mit Saure (Flusssaure) erzielt wird. Satiniertes Glas eignet sich gut, wenn ein Sichtschutz erwiinscht
ist, Licht aber weiter durchgelassen werden soll. Eine Satinierung kann auch mithilfe von Sandstrahlen erzielt
werden.

? Siebdruck
Die zu bedruckende Seite des Glases wird unter eine Leinwand mit Motiven gelegt, die aus auf einen

Metallrahmen gespanntem Gewebe besteht. Die Siebdruckfarbe wird nun von unten mit einem Rakel
aufgetragen. An den Stellen, an denen das Glas nicht bedruckt werden soll, sind die Maschen des textilen



Gewebes dicht, dort wo die Farbe auf das Glas aufgetragen werden soll, sind die Maschen durchléssig.
Anwendung: Fur ein- und mehrfarbige Dekore, im Bereich Fassade und Innenausbaul.

T

? Teilvorgespanntes Glas (TVG)

Teilvorgespanntes Glas (TVG) wird dhnlich dem Einscheibensicherheitsglas (ESG) einer Warmebehandlung
unterzogen. Dabei wird das Glas im Ofen auf mehr als 600°C erhitzt, aber nicht so schnell wie ESG
(Einscheibensicherheitsglas) abgekhlt. Dadurch bilden sich geringere Zug- und Druckspannungen im Glas.
Die Biegefestigkeit liegt zwischen der von Floatglas und von ESG. Im Bruchfall entstehen Risse, die vom
Bruchzentrum zu den Seitenrandern verlaufe. Bei Verarbeitung zu VSG ergibt sich durch die
grof3formatigeren Bruchstlicke eine h6here Resttragfahigleit.

?TL-Wert

Der T| -Wert ist das Mal3 fur den Lichtdurchlass durch das Glas in Form von Helligkeit. Die Angabe der
Lichtdurchlassigkeit T, bezieht sich auf den Wellenlangenbereich des sichtbaren Lichts von 380 nm bis 780
nm und wird gewichtet mit der Hellempfindlichkeit des menschlichen Auges (DIN EN 410).

U

?U-Wert

Zentrale Mal¥einheit fur den Wéarmeverlust durch ein Bauteil: gibt an, wie viel Warme pro Zeiteinheit durch 1
m? eines Bauteils hindurchgeht, wenn zwischen den beiden angrenzenden Seiten (z. B. Raum- und Auf3enluft)
ein Temperaturunterschied von 1 K (1 °C) besteht. Je kleiner der U-Wert, desto besser die Warmedammung.
Die Malseinheit ist W/mK.

?Ug-Wert

Der Ug-Wert ist der Warmedurchgangskoeffizient der Verglasung und beschreibt den Warmeverlust durch
das Glas hindurch. Der Warmedurchgangskoeffizient wird nach DIN EN 673 angegeben in W/m2K. Der Ug-
Wert ist das Mal3 fir die Warmeenergie die durch ein 1 m2 grof3es Bauteil bei 1K (oder °C)
Temperaturunterschied flief3t.

? Uw-Wert

Der Uw-Wert beschreibt den Warmeverlust durch ein Fensterelement hindurch. Der Wert ist dabel abhangig
von den jewelligen Flachen und Warmedurchgangskoeffizienten von Glas, Rahmen und Abstandshalter sowie

den eingesetzten Sprossen.

? Uw,eqg-Wert



Der Uw,eg-Wert bilanziert die Warmestrome am Fenster. Das Mal3 fir den tatséchlichen Warmestrom am
Fenster ist der Uw,eq-Wert. Durch die Berticksichtigung der himmel srichtungsabhangigen solaren
Energiegewinne zusammen mit den vorliegenden Warmeverlusten werden Energiegewinn und —verlust
bilanziert. Durch die Gewichtung mit den Fensterfl&chenanteilen je Himmel srichtung wird der Uw,eq gew.-
Wert zur Bewertung des Gesamteinflusses der Fenster bestimmit.

V

? Verbundsicherheitsglas (VSG)

Bei der Herstellung von Verbund-Sicherheitsglas werden zwei Glasscheiben mittels einer PVB-Folie
(Polyvinylbutyral) laminiert. Bei einem mdglichen Bruch des Glases bleiben die Bruchstiicke an der Folie
haften und bieten damit einen hohen V erletzungsschutz. Ein weiteres herausragendes Merkmal von Verbund-
Sicherheitsglasist seine so genannte Resttragfahigkeit, d. h. die Fahigkeit, auch noch im Fall von Glasbruch

L asten aufnehmen zu kdnnen. Das Zusammenfigen der Glasscheiben erfolgt in einem geschiitzten Raum, in
dem eine PV B-Folie (eine Einlage aus dehnbarem Kunststoff, das Polyvinylbutyral) auf eine der beiden
Glasscheiben ausgerollt und auf die bendtigte Grofie zugeschnitten wird. Anschlief3end wird die Folie mit der
anderen Scheibe bedeckt. Das verbundene Glas kommt nun in einen Kalander und wird auf ca. 100 °C erhitzt.
In Abhangigkeit von der Glasdicke driicken die zwei Walzen des Kalanders die Platten zusammen. Hierbei
werden im so genannten Vorverbund die Scheiben mit Hilfe der PV B-Folie miteinander verklebt. Feinste

L ufteinschliisse lassen das Glas noch milchig-triib erscheinen. Um einen vollsténdigen Verbund zwischen
Glas und Folie und das Herausleiten der Blasen zu erreichen, wird das Glas noch einmal fir mehrere Stunden,
abhangig je nach Aufbau der Verbundverglasung, in einem beheizten Druckbehélter (Autoklav) bei ca. 120°C
und ca. 14 bar Druck gelagert. Anschlief3end sind Glas und Folie transparent miteinander verbunden.

? Vorgespanntes Glas

Die Vorspannung , auch thermische Glasverfestigung oder "Hérten" gennant, léasst das Glas biegezugfester
und temperaturwechel bestéandiger werden. Durch dieses Verfahren entsteht Einscheibensicherheitsglas (ESG)
oder auch Teilvorgespanntes Glas (TVG)

W

? Warme Kante



| solierverglasungen werden im Randverbund mit Hilfe eines Abstandhalter-Profils ,,auf Abstand* gehalten. So
entsteht der edelgas- oder |uftgefiillte Scheibenzwischenraum, auf dem die Dammwirkung der Verglasung
beruht. Durch die Abstandhalter entsteht am Bauteil Fenster eine linienformige Warmebriicke von
beachtlicher Lange: Uber Metallprofile wird die Heizw&rme mehr oder weniger ungebremst ins Freie geleitet,
und das entlang des gesamten Ubergangsbereichs von Glas zu Rahmen. Firr Isolierglas-Abstandhalter, welche
die Wéarmebricke am Glasrand reduzieren, also die raumseitige Glaskante warmer halten, wurde schon in den
achtziger Jahren in den USA der Begriff ‘warm edge’ gepréagt. Dieser Begriff wurde als ‘Warme Kante' in den
deutschen Sprachgebrauch tbernommen. *Warme Kante' ist also eine Kurzbezeichnung fir wéarmetechnisch
verbesserten Randverbund von Isolierglas. Inzwischen sind fir ‘Warme Kante' eine Vielzahl von
Abstandhalter-L dsungen im Markt verfugbar. Mehr und mehr werden diese * Warme Kante' -Abstandhalter in
modernen Glasern mit Warmedammung eingesetzt. Insbesondere in Dreifach-1solierglas ist die Verwendung
von ‘Warmer Kante' sinnvoll. Ein Beispiel fur einen Warme Kante-Abstandshalter ist der ,, Swisspacer” von
SAINT-GOBAIN

Z

?Zinnseite

Bezeichnung fur die Floatglas-Seite, die mit dem Zinnbad in Bertihrung kommt. Diese zeichnet sich durch
verringerte mechanische Festigkeit, aber erhdhte chemische Resistenz aus. Erkennbar durch leichtes
Fluoreszieren unter UV-Licht.



